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1 Forord

Tack for att du valde en produkt frin MAFA i Angelholm AB. Vi hoppas att du kommer att bli ndjd med ditt val och att pro-
dukten uppfyller dina krav och forvéantningar.

Denna manual #r skriven av MAFA i Angelholm AB och #r huvudsakligen tinkt till transportskruvens anvindare. Det ér
viktigt att manualen léses igenom innan montage och anvéndning samt att sékerhets- och handhavandeanvisningar foljs. Om
anvisningarna f0ljs sakerstiller det en korrekt och sdker anvindning av produkten och en lang livslangd. Spara manualen {or
framtida bruk.

2 Produktbeskrivning

MAFA Transportskruv ér avsedd for transport av torra bulkmaterial som exempelvis spannmal, mjol eller pellets.
Transportskruven bestar av ett ytterror, skruvspiral samt elmotor med véaxel. Snickvaxelmotorn driver skruven som forflyt-
tar materialet frén inlopp till utlopp.

Snéackvixelmotorn bestar av en elmotor som &r ihopkopplat finns i olika varianter som ar anpassade for att ge ett bra forhal-
lande mellan kapacitet - effekt - utvéxling - vridmoment och hallbarhet.

Elmotorn tillverkas enligt IEC standard och i kapslingsklass IP55. Det innebér att motorerna kan monteras i en dammig och
fuktig miljo, dven utomhus. Dock rekommenderas att ett regnskydd monteras sé att inte vatten kan tringa in via axlar och
flakt.

Snéckvixelns storlek och utvéxling &r néra kopplat till elmotorns effekt.

Hansyn ska alltid tas till vilken elmotor man ska montera pé vixeln for att inte underdimensionera véxeln.

Bilden visar ett exempel pa skruvuppstillning och ar indelad i tva delar. En del for utmatning frén silo, dér inloppet &r en
skruvléda (del I) och en del for vidaretransport (del II).




Del |

Transportskruven bestar minst av ett Inlopp (skruvlada) + en Utloppssektion. Daremellan kan den byggas ut med forléang-
ningssektioner.

Material flodet for denna variant av skruv med en forldngningsdel ér foljande:

Material matas in till transportskruven genom inloppet (skruvladan) (pos1).

Materialet transporteras i skruvroret, (pos 2) med hjélp av den roterande skruven till utloppet (pos 3). Dér faller materialet
ut av sig sjélv eller kastas ut om det finns en utkastare pé skruven.

Transportskruven kan anslutas till en skruvldda som da fungerar som ett inlopp. For att undvika skaderisk skall skruvladan
vara fast monterad under en sluten silo eller liknade. Annars méste den forses med skyddsgaller med smé dppningar sé att
fingrarna inte kan komma &t varken skruven eller omrdrare om sédan anvénds, SS-EN13857.

Transportskruven é&r i standard utférande inte lagrad vid botten av skruvladan. I andra dnden, alltsé vid utloppssidan, drivs
skruven av en sndckvéxelmotor med tapp. Effekt och utvixling p&4 motor anpassas till den kapacitet som dnskas. Mafa
rekommenderar dragande drift.

For att uppné en jamn tomning av silon, sk UNIK tdmning, méste en speciellt anpassad skruv anvéndas i skruvladan (gél-
ler foder och UNIK konceptet). For material dir tomningsfunktionen UNIK inte krdvs, anvénds en skruvldda med kortare
inlopp och en skruv med reducerad stigning pé spiralen (normalt halv stigning).

Mafa har en mingd olika varianter pa skruvar och skruvlddor i sortimentet. Beroende pé applikation viljs typ.

Skruven foljer lutningen pé roret i skruvladan, vilket for Mafa Unik &r 37grader.

Utlopp ar forsedda med kant for anslutning av ror eller slang. Utloppet bestar av tva halvor som klims om &ppningen pa in-
och utloppssektionen.



Del 1l

Transportskruven bestar av minst 2 sektioner.

En Inloppssektion och en Utloppssektion. Daremellan kan den byggas ut med Forlangningssektioner.

Material flodet for denna variant av skruv med en forlangningsdel ér foljande:

Material matas in till skruven genom inloppet (pos1).
Materialet transporteras i skruvroret, (pos 2) med hjélp av den roterande skruven till utloppet (pos 3). Dér faller materialet

ut av sig sjélv eller kastas ut om det finns en utkastare pé skruven.

Vid énden pa inloppssektionen ar skruven lagrad. I andra &nden, alltsa vid utloppssektionen, sé drivs skruven av en elmotor
med véxel och tapp. Effekt och utvixling pa4 motor anpassas till den kapacitet som dnskas. MAFA rekommenderar dragande

drift.

In- och utlopp bestér av tva halvor som kldms om 6ppningen pa in- och utloppssektionen. Dessa ér forsedda med kant for

anslutning av ror eller slang.

2.1 Produktdata

MAFA 102mm MAFA 152mm

Motoreffekt sndckvixelmotor 3-fas <3kW <4kW
Ytterdiameter ytterror 102 152,4
Ytterdiameter skruvspiral 88 130
Ytterdiameter centrumror i skruv 24 33,7
Godstjocklek centrumror 3 3,25
Diameter skarvtapp 18 27
Anslutningar till in- och utlopp RK/OK160 RK/OK200
Stigning skruvspiral, full 80 mm 130 mm
Stigning skruvspiral, reducerad 50 mm 70 mm
Max skruvldangd ur skruvlada typ UNIK 37gr Center 15m 6m
Max skruvldngd ur skruvldda typ UNIK 37gr SIDE 20m 6m
Max skruvlangd Vidaretransport 40m 12m

(inlopp dia 160mm) (inlopp dia 200mm)
Maximal pelletsstorlek 8 mm 8 mm
Ljudniva (vid normal produktion och material i skruven) 85 dB(A)* 85 dB(A)*

* Ljudnivén varierar med fyllnadsgrad och vilken typ av material som transporteras.

* The actual soundlevel depends on degree of filling and what kind of material that is transported.




2.2 Kapacitet

OBS! Uppmaitta kapaciteter dr endast vigledande. Stora variationer i kapacitet kan forekomma beroende pa material.
Kapaciteten for foder bygger pé tester och métningar utforda pa skruvlada typ UNIK med 37 gr lutning.
Kapaciteten for trépellets bygger pa tester och métningar gjorda pa skruvlada med halv stigning i inloppet.

Mjol kycklingfoder (Volymvikt 0,55)
Flour, chicken

MAFA 102mm MAFA 152mm
Rpm kg/h kg/h
70 550 2650
90 700 3400
140 1100 5300
280 2200 10650
400 3000 14600

Spannmal - vete (Volymvikt 0,75)

Grain - Wheat
MAFA 102mm MAFA 152mm

Rpm kg/h kg/h

70 850 3400

90 1100 4400
140 1750 6850
280 3550 13750
400 4850 18200

Pellet kofoder (Volymvikt 0,6)
Cow feed - pellet

MAFA 102mm MAFA 152mm
Rpm kg/h kg/h
70 850 3200
90 1100 4100
140 1750 6400
280 3450 12850
400 4500 16250

Trapellets 8mm (Volymvikt 0,65)
Wooden pellet

MAFA 102mm
Rpm kg/h
4 44
6 65
12 131
20 218
29 316
50 545
70 763
90 981
140 1526




2.3 Oversikt 102 mm skruv

2.3.1 Utmatning fran skruvlada 102mm

Modell MAFA 102mm

Pos Beskrivning Artikelnr
1 Andplat (standard) 6031
2 Gavelfldns med @ndlager (Tillval) 2880
3 Skruvlada UNIK SIDE 102mm 37gr G38*
3 Skruvlada UNIK CENTER 102mm 37gr G56*
4 In- och utlopp RK/OK160, 90gr plast 2548410
5 In- och utlopp RK/OK160, 90gr metall, FZV 6380
6 In- och utlopp RK/OK 160, 53gr metall, (37gr lada) FZV 6381
In- och utlopp RK/OK160, 45gr metall, FZV 6382
7 0,5m forldngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6007S
8 Im forléngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6008S
2m forlangning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6009S
10 3m forlédngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6010S
11 Skarvhylsa galvad inkl. skruv och mutter 6033
12 Skarvtapp inkl. skruv och mutter 6029
13 0,5m Utloppsforlangning 6004S
14 Im Utloppsforlangning 6005S
15 3m Utloppsforlangning 6006S
16 Drivtappsats for snackvéixel CM50 6275
16 Drivtappsats for snackvéixel FRS70/CMO075 3742, 6465
17 Snickvixel motor 0,55-1,5KW, 70-400rpm

* Varianter finns




2.3.2 Skruv for vidaretransport , 102mm

Modell MAFA 102mm
Pos Beskrivning Artikelnr
1 Andplat med lager 6031
2 0,5m Inloppsforldngning med spiral, normal stigning 6001S
3 Im Inloppsforlangning med spiral, normal stigning 6002S
4 Im Inloppsforlangning med spiral, Reducerad stigning 6003S
5 In- och utlopp RK/OK160, 90gr plast 2548410
6 In- och utlopp RK/OK160, 90gr metall, FZV 6380
7 In- och utlopp RK/OK160, 45gr metall, FZV 6382
8 In- och utlopp RK/OK 160, 53gr metall, (37gr lada) FZV 6381
9 0,5m forldngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6007S
10 Im forléngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6008S
11 2m forldngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6009S
12 3m forldngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6010S
13 Skarvhylsa galvad inkl. skruv och mutter 6033
14 Skarvtapp inkl. skruv och mutter 6029
15 0,5m Utloppsforlangning 6004S
16 Im Utloppsforlangning 6005S
17 3m Utloppsforlangning 6006S
18 Drivtappsats for snackvéixel CM50 6275
18 Drivtappsats for snackvéxel FRS70/CMO075 3742, 6465
19 Snickvixel motor 0,55-1,5KW, 70-400rpm




2.4 oversikt 152mm skruv

2.4.1 Utmatning fran skruvlada 152mm

Modell MAFA 152mm

Pos Beskrivning Artikelnr
1 Andplat (std) 2223
2 Gavelfldns m dndlager (Tillval) 6499
3 Skruvlada UNIK SIDE 152mm 37° G53*
3 Skruvlada UNIK CENTER 152mm 37° G57*
4 In- och utlopp RK/OK200, 90gr metall, FZV 6383
5 In- och utlopp RK/OK200, 53gr metall (37gr 14da), FZV 6384
In- och utlopp RK/OK200, 45gr metall, FZV 6385
6 0,5m forlangning, inkl bultsats och skarvtapp 6514S
7 Im forléngning, inkl bultsats och skarvtapp 6515S
8 2m forlangning, inkl bultsats och skarvtapp 6516S
9 3m forléngning, inkl bultsats och skarvtapp 6517S
10 Skarvtapp inkl skruv o mutter 6558
11 Im Utloppsforlangning 6512S
12 3m Utloppsforlangning 6513S
13 Drivtappssats for snackvixel CM 50 6276
13 Drivtappssats for snackvixel FRS70/CM075 6496
14 Snickvixelmotor 4,0kW, 280rpm

* Varianter finns




2.4.2 Skruv for vidaretransport 152mm

Modell MAFA 152mm
Pos Beskrivning Artikelnr
1 Andplat med lager 6499
2 Im Inloppsforlangning med spiral, normal stigning 6510S
3 Im Inloppsforlangning med spiral, Reducerad stigning 6511S
4 In- och utlopp RK/OK200, 90gr metall, FZV 6383
5 In- och utlopp RK/OK200, 45gr metall, FZV 6385
6 In- och utlopp RK/OK200, 53gr metall, (37gr lada) FZV 6384
7 0,5m forlédngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6514S
8 Im forlédngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6515S
9 2m forlangning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6516S
10 3m forldngning, ink skarvhylsa och skarvtapp 6517S
11 Skarvtapp inkl. skruv och mutter 6558
12 Im Utloppsforlangning 6512S
13 3m Utloppsforlangning 6513S
14 Drivtappsats for snackvixel CM50 6276
14 Drivtappsats for sndckviaxel FRS70/CMO075 6496
15 Snickvixel motor 4,0kW, 280rpm
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3 Sakerhetsanvisningar, varningar, garanti

3.1 Friskrivningsklausul
Den information och de anvisningar som ges hér och de produkter som beskrivs géller vid
utgivningstillfallet. MAFA forbehaller sig rétten till konstruktionsdndringar och reserverar sig for eventuella tryckfel.

3.2 Garanti

Leverantoren garanterar att denna vara &r fri fran fel vid leverans. Fel som uppstétt under transport eller installation skall
meddelas transportdr eller leverantér omedelbart.

Garanti ingér enligt géllande bestimmelser.

Garantin omfattar inte kostnader for stillestdnd och arbete under driftsavbrott, inte heller skador pa grund av force majeure.

3.2.1 Villkor for att garantin ska galla

*  Transportskruven ska vara korrekt monterad. Inga ingrepp fér goras pa produkten.

*  Brukaren skall tillse att utrustningen installeras av behorig personal.

*  MAFA transportskruv &r endast avsedd for transport av djurfoder i korn- mjol- eller pelletsform samt brénslepellets.

*  Rekommenderad pellets diameter 6-8mm. Leverantdren pétager sig inget ansvar for sidkerhet och funktion om systemet
anvénds pa annat stt.

*  Brukaren &r ansvarig for anldggningens funktion samt dr vid eventuell driftstorning skyldig att tillgodose transportbe-
hovet av material pa alternativt vis. MAFA pétar sig i sadana fall inget ansvar eller kostnader.

»  For att erhélla lédngsta livslingd samt att uppfylla sdakerhetskraven &r det viktigt att f6lja manualen.

+  Vid eventuella fel kontakta omg. din &terforséljare eller MAFA i Angelholm AB. Vid reklamation skall alltid typ av
produkt, inkdps datum och order/fakturanummer anges.

e Om en garantifraga uppstér maste alltid tillverkaren kontaktas. Kostnader for felsokning ersétts inte om inte dverens-
kommelse om dettta har gjorts med leverantoren fore arbetets borjan.

3.3 Sakerhetsforeskrifter

3.3.1 Allmént

*  Det aligger anvindaren att se till att lokala och nationella foreskrifter, direktiv och lagar uppfylls. Denna produkt far
under inga omstidndigheter anvdndas om den 4r trasig eller om den som har for avsikt att anvénda produkten inte for-
star eller har kunskap om hur den hanteras. Vinligen ta kontakt med MAFA i Angelholm AB for mer information eller
fragor.

*  Det rader forbud att roka eller vidta atgdrder som kan ge upphov till dppen eld, farliga gnistor eller annat som kan
antdnda damm i omradet kring transportskruven. Detta géller speciellt runt in- och utlopp och nér transportskruven é&r i
drift.

*  Anvénd handskar for att minska risken for skérskador.

*  Anvénd horselskydd vid risk for hogt ljud.

*  Pga produktens tyngd kan det krdvas mer 4n en person for lyft eller skall lyfthjalpmedel anviandas.

*  Inlopp och utlopp pa transportskruven ska ingd i ett slutet system eller skall 6ppningar tickas av skydd, t ex skyddsgal-
ler, utformade enligt SS EN13857.

*  Lostagbara skydd ska vara utformade sé att det inte gér att lossa dem utan verktyg.

* Anvéndaren ansvarar for att egentillverkade behéllare, inloppstrattar uppfyller sékerheten sa att det inte ska vara méj-
ligt att komma at skruvspiral eller andra roterande delar.

*  For att minska risken for skador vid 6ppna in-utlopp med diameter <120mm ska minst 850 mm slang eller ror monte-
ras. Vid 6ppna in-utlopp med diameter >120mm ska minst 1200 mm slang eller rér monteras.

»  Slangen far inte ga att pressa samman. Slangen skall fastas med t ex slangkldmmor, sé att den inte kan demonteras utan
verktyg.
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<2,7m

3.3.2 Installation och anvandning

Anlédggningens elektriska installation skall utféras av en behérig elinstallator enligt SS-EN 60204-1.
Skruvanldggningen skall férses med nddstopp.

Varje motor ska forses med lasbar arbetsbrytare som installeras pa l4ttatkomligt stélle invid elmotor.

Vid installation av transportskruv, se till att denna héings upp och stagas sé att det inte finns risk att skruven kan falla
ner. Vid montering av transportskruv for tdmning av silo, se till att denna stagas upp sa att eventuell belastning inte tas
upp av silon. Det finns annars risk for att det uppstar skador pé skruvldda och transportskruv.

3.3.3 Reparation och service

Innan inspektion eller reparation pabdrjas sékerstéll att det inte finns ndgon mojlighet att starta transportskruven. Spe-
ciellt viktigt &r det om styrsystemet inte 4r placerat i direkt nirhet med arbetsplatsen. Se till att alla arbetsbrytare som
paverkar delar i transportskruven ar avslagna och lasta.

Arbetsbrytare maste slas ifrdn och ldsas om arbete pa anlédggningen skall utforas.

Huvudstrommen skall alltid bryts vid arbete pa anldggningen.

Motorerna skall hallas fria frén damm.
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Varning roterande skruv! Varning roterande axel!
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4. Montering, generellt
L&s noga igenom Monteringsanvisningen och identifiera alla detaljer och planera innan arbetet paborjas.

4.1 Verktyg

Foljande verktyg behdvs for att montera skruven:

* diverse insexnycklar

* blocknycklar, hylsnycklar 13mm (fér M8), 16,17mm (f6r M10), 24 mm (for M16)

* Mejsel, for att centrera delarna

* Lasbar svetstang, for att fixera delarna.

* Kopparpasta for att smdrja drivtappen innan montering mot véxeln

* Diverse verktyg for att fdsta upphéngningar mot byggnad/underlag samt for elinkoppling

« eventuellt borrmaskin med diverse borr

* vid anpassning av langden pa ytterror och skruvspiral kan vinkelslip och svets ocksa behdvas.

4.2 Planering

Vad péverkar funktion och drift:

* Léngd pa skruv

e Lutning pé skruv

»  Skruvens géngtid och hastighet
+  Pelletskvalitet och storlek

Vad boér man ténka pé:

»  Se till att upphéngningen blir tillrackligt

*  Undvik storlek pé trapellets >8mm

*  Undvik ldnga skruvar, max langd enligt tabell

*  Olika typer av inlopp-utlopp finns att tillga. Vélj det som ger bést resultat.

*  Undvik tomkdrning av skruv

*  Undvik pulskorning av skruv

«  Se till att fallroren har en brant lutning >45gr {or att minska risken for hdngning

*  Om 2 eller fler skruvar kopplas ihop, far inte den matande skruven ha hogre kapacitet &n den mottagande.
* Anviénd en snabb skruv till en mellanbehéllare och en kort skruv for eventuell dosering.

Tips vid besvérliga fall:
*  Dela upp skruvdragningen i flera skruvar

Forslag pa monteringsordning

1. Montage av skruvforlangningar samt skruvror
2. Montering av inloppssektioner

3. Montering av utloppssektioner

4. Motoranslutning

5. Montering av dndlager

Detta dr endast ett forslag som kan se olika ut beroende pa forutséttningarna.

Om skruven byggs ihop helt och hallet pd marken och sedan reses upp kan det vara en bra 16sning. I man av plats kan man
antingen montera ror och skruv for sig och sedan sitta ihop delarna eller vélja att 1ata skruven sitta i réret och sammanfoga
forlangningssektionerna efterhand. Ifall att man har en vigg som kraver héltagning bér man borja med inloppsdelen for

att sedan ta ut en syftningslinje for hélet. In- och utlopp kan vara bra att placera nér man kan arbeta frdn marken for att
slippa ytterligare ett extra moment pa hogre hojd. Tank dock pa att fa med rorflédnsen (art 2358)innan utloppet sitts pa plats.
Om man vet att man kan behdva kapa négra langder kan det vara bra att borja montera motorn istéllet for &ndlagret forst.
Motorn hjélper da till att fixera skruven pa ritt avstdnd s att man sedan kan anpassa den totala langden pa skruven vid
andlagret.
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4.3 Monteringsanvisning for 102mm transportskruv

Montering av skruvspiraler

OBS! Vid skarvning av skruvspiralerna dr det mycket viktigt att spiralen inte gar omlott. Se bild nedan.

Om spiralen monteras omlott gar skruven mycket tyngre. Risken ar att skarv/drivtappar gar av, eller att motorn inte orkar
dra igang skruven och motorskyddet 19ser ut.

Vv X

4.3.1 Montage av forlangningssektion

Varje skruvforlingning bestér av en skruvspiral, ytterror, skarvtapp och skarvhylsa.

Placera skarvtappen i skruvspiralen. Fiast denna med skruvar och 1dsmuttrar.

For in skruvspiralen i ytterroret.

Montera ytterroren s titt ihop som méjligt. Forbind ytterréren med hjélp av skarvhylsorna samt tillhérande skruvar och
muttrar.

Placera skarvhylsan sa att mitten hamnar 6ver rérskarven.

Pé varje skarvhylshalva finns ett tatningsbleck. Placera skarvhylsorna sd att tatningsblecken hamnar pa var sin sida. Appli-
cera tatningsmassa mellan skarvhylsa och rér for att minimera risken att vatten kommer in i skruven eller vill minska risken
for damning.
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4.3.2 Montage av inloppssektion

Inloppsskruven har antingen full eller reducerad stigning.

Reducerad stigning ska placeras vid inloppet.

Trd 1 dndlagertappen i skruvspiralen.

OBS! Kontrollera att den hamnar i ritt &nde. Speciellt viktigt vid reducerad stigning pa spiralen.
Fést denna med skruv o lasmutter.

Tréd 1 skarvtappen i motsatt &nde och fast &ven denna med skruv och mutter.

Tréd in skruvspiralen i inloppsroret.

Skarva ihop inloppsskruven med forlangningsskruven med skruv och mutter.

Montera ytterroren sé titt ihop som mdjligt. Se till att utskérningen i ytterroret riktas uppat.

Placera skarvhylsan sa att mitten hamnar 6ver rérskarven.

P& varje skarvhylshalva finns ett tatningsbleck. Placera skarvhylsorna sé att tatningsblecken hamnar pa varsin sida. Appli-
cera titningsmassa mellan skarvhylsa och rér for att minimera risken att vatten kommer in i skruven eller vill minska risken
for damning.
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4.3.3 Montage av utloppssektion

Utloppskruven kénns igen genom att skruvspiralen gor ett avbrott vid utloppet och att den har en “utkastarvinge”. Tra
skruvspiralen i utloppsroret.

OBS! Tré flansen, art 2358, som ér till for att fasta snackvixelmotorn mot roret, dver utloppsroret hela végen till kragen (se
ritning pa drivtappssats ldngre fram i manualen).

Skarva ihop utloppsskruven med forlangningsskruven med skruv och mutter.

Montera ytterroren sé titt ihop som mdjligt. Se till att utskérningen i ytterroret riktas nedét.

Placera skarvhylsan sa att mitten hamnar 6ver rérskarven.

P& varje skarvhylshalva finns ett tatningsbleck. Placera skarvhylsorna sé att tatningsblecken hamnar pa varsin sida. Appli-
cera tatningsmassa mellan skarvhylsa och rér for att minimera risken att vatten kommer in i skruven eller vill minska risken
for damning.

Art.nr 2358

Artnr 2359

Nér drivtappen skall monteras efter att roren &r pé plats, dra forst ut skruven ca 20cm och forhindra den fran att glida ner
med hjélp av t.ex. en sjilvlasande tdng. Drivtappen bestér av tva olika axlar och ar forbunden med en kedja. Ena axeln ar
fast mot motorn, den med kilspar, och andra axeln skall inféstas mot skruven.

OBS! Innan drivtappen fasts mot skruvspiralen, skall motorflans (art.nr. 2359) trds 6ver drivtappen. Anvénd skruvar och

lasmuttrar for infastning av drivtappen mot skruven. (se ritning pa drivtappssats langre fram i manualen)

Beroende pa om hela montaget sker med skruvarna liggandes eller ifall att det 4r lutning pa skruven kan det vara viktigt att
beakta nedanstdende innan man lossar den sjélvlasandetdngen. Det kan forekomma kldmrisk om man inte aktar fingrar och
armarna. Skruven kommer att vilja falla tillbaka till sin ursprungliga position niar man lossar svetstangen.

Art.nr 2358
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4.3.4 Montering In- och utlopp

In- och utlopp bestar av tva halvor som klims om skruvrdret. Placera in- och utloppsdelen sé det passar 6ver utskdrningen i
ytterroret.

OBS! Vid montering se till att det inte finns ndgra glipor mellan in-utlopp och utskérningen i roret. Applicera titningsmassa
for att undvika inldckage av vatten.

Bilden nedan visar ett exempel pa in-utlopp.

.

~.A
~—_

For korrekt montage av ett 90gr in- och utlopp. Se till att den sida som har kortast avstand till centrum &r ndrmst dnden av
roret.

For andra vinklade in- och utlopp géller att vinkeln A mellan skruv och utlopp skall vara 45grader eller 53 grader beroende
pa onskad lutning av skruven.

Vid 37 gr skruvlada kan ett 53 gr utlopp anvindas om man vill att utloppet riktas rakt ner.
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Viktigt!

For att minska risken for klamskador vid 6ppna in-utlopp finns det krav pa skydd enligt SS-EN ISO 13857.

Oppningar med diameter <120mm giller ett sikerhetsavstind pa minst 850mm.

Vid 6ppna in-utlopp med storre dppningar >120mm géller ett sdkerhetsavstdnd pa ska minst 1200 mm.

Pa utloppen kan en slang eller ett ror monteras. Dessa skall fastas med t ex slangkldmmor, sé att de inte kan demonteras
utan verktyg.

Slangen far inte gé att pressa samman.

<27m

4.3.5 Montage av motor pa utloppssektionen

Placera motorflénsen (art 2359) mot rorflansen (art 2358). Applicera kopparpasta pa drivaxeln. Trd motorn pa drivtappen
och vrid denna sé att kilsparen linjerar.

OBS!Vid montering ska sndckvéxeln litt glida pé axeln. Inget vald far anvéndas som kan skada snéckvéxelmotorn.

Tréd i kilen. Skruva fast motorn mot flinsarna. Fixera drivtappen i vixeln genom att montera en bricka och bult.

Téank pa att

*  Snéckvixelmotorn far inte placeras i en korrosiv miljé som ar skadlig for komponenterna.

*  Se bild nedan for monteringsléget.

*  Kontrollera att axeln som snickvixeln ska monteras pa &r rengjord och fri fran skador.

*  Se till att ytan mot vilken sndckvéxeln ska skruvas fast, &r plan och inte har ndgra skador.

*  Kontrollera att maskinens axel och snickvéxelns axel linjerar sé att inte nagra skadliga krafter paverkar produkterna.
*  Innan inkoppling av el till motorn, kontrollera alltid i locket pa elmotorns kopplingsbox hur elkabeln ska anslutas.

*  Kontrollera pa motorns mérkskylt pé vilket virde motorskyddet ska vara instéllt.

*  Snéckvixelmotorn bor forses med ett regnskydd sa att inte vatten kan trénga in via axeltapp eller flaktaxel.

18



Monteringslige for snickvixelmotor

OK

4.3.6 Montage av andlager pa inloppssektionen

For pa dndstycket pa axeltappen. Se till att lagerhuset dr péd utsidan innan det ansluts mot skruvroret. Fést dndstycket pa
inloppssektionen (vid dragande drift) med hjdlp av de tva bultarna till spannringen.

4.3.7 Kapning av skruvspiral

Om det finns behov av att anpassa langden pa skruvspiralen gar man till viga pa foljande sitt.:

*  Bestdm hur l4ng skruvspiralen ska vara. Markera med en penna.

*  Svetsa fast spiralen mot roret pa den plats kapningen ska ske.

»  Kapa skruvspiralen rakt av

*  Med hjélp av en skarvtapp och en skruvforlangning markeras var nya hél for skarvtappen ska borras (dia 8mm).
OBS! Var noggrann vid placeringen av halen for skarvtappen att vid ihopmontering far spiralen inte hamna omlott!



4.4 Monteringsanvisning for 152mm transportskruv

Montering av skruvspiraler

OBS! Vid skarvning av skruvspiralerna dr det mycket viktigt att spiralen inte gar omlott. Se bild nedan.

Om spiralen monteras omlott gar skruven mycket tyngre. Risken ar att skarv/drivtappar gar av, eller att motorn inte orkar
dra igang skruven och motorskyddet 19ser ut.

APRAA
ety 3¢

4.4.1 Montage av skruvforlangningar samt skruvror

Varje skruvforlingning bestér av en skruvspiral, ytterror, och skarvtapp.

Placera skarvtappen i skruvspiralen. Fist denna med skruvar och 1dsmuttrar. For in skruvspiralen i ytterroret.

OBS! skarvtappen ska placeras i dnden i transportriktningen (mot motorn vid dragande drift).

Skruvforlangningen kan byggas pa med ytterligare sektioner genom att koppla ihop skruvspiralerna med skarvtappar.
Efter skarvning av skruvspiralerna skruvas rorflinsarna ihop med skruvar och muttrar. Applicera tidtningsmassa mellan r6r-
flinsarna for att minimera risken att vatten kommer in i skruven eller minska risken {6r damning.
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4.4.2 Montage av inloppsforlangning

Inloppsskruven har antingen reducerad eller full stigning. Precis som for skruvforlangningen gér spiralen ldngs hela roret.
Det som skiljer den frin 1m forldngningen ir att den ér kortare. Ar ca 955mm.

Tri in dndlagertappen i skruvspiralen och fist denna med skruv och 1asmutter. Anden pa tappen med det gingade halet skall
peka utat mot lagret.

OBS! Anvinds reducerad stigning pa skruvspiralen ska denn placeras vid inloppet dir dven tappen ska vara monterad.
Légg skruven i inloppsroret. Anslut inloppsskruven till forlangningen med en skarvtapp emellan. Anvénd fyra skruvar och

lasmuttrar. Sammanfoga rorflinsarna med skruvar och muttrar. Applicera tatningsmassa mellan rérflansarna for att mini-
mera risken att vatten kommer in i skruven eller minska risken fér damning.
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4.4.3 Montage av utloppsforldngning

Utloppsskruven skiljer sig frdn andra skruven genom att spiralen gor ett uppehall vid utloppet samt att det sitter en “utkas-
tarvinge” ndrmast motorn.

Légg skruven i utloppsroret. Anslut utloppsskruven till forlangningen med en skarvtapp emellan. Anvénd fyra skruvar och
lasmuttrar. Sammanfoga rorflinsarna med skruvar och muttrar. Applicera titningsmassa mellan rérflansarna for att mini-
mera risken att vatten kommer in i skruven eller minska risken {6r damning.
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4.4.4 Montering In- och utlopp

In- och utlopp bestar av tva halvor som klims om skruvrdret. Placera in- och utloppsdelen sé det passar 6ver utskdrningen i
ytterroret.

OBS! Vid montering se till att det inte finns ndgra glipor mellan in-utlopp och utskérningen i roret. Applicera tdtningsmassa
mellan rérflansarna for att minimera risken att vatten kommer in i skruven eller minska risken f6r damning.

Bilden nedan visar ett exempel pa in-utlopp.

For korrekt montage av ett 90gr in- och utlopp. Se till att den sida som har kortast avstand till centrum &r ndrmst dnden av
roret.

For andra vinklade in- och utlopp géller att vinkeln A mellan skruv och utlopp skall vara 45gr eller 53gr beroende pé 6ns-
kad lutning pé skruven.

Vid 37gr skruvlada kan ett 53gr utlopp anvéndas om man vill att utloppet riktas rakt ner.

Viktigt!

For att minska risken for klamskador vid 6ppna in-utlopp finns det krav pa skydd enligt SS-EN ISO 13857.

Oppningar med diameter <120mm giller ett sikerhetsavstind pa minst 850mm.

Vid 6ppna in-utlopp med storre dppningar >120mm géller ett sdkerhetsavstdnd pa ska minst 1200 mm.

Pa utloppen kan en slang eller ett ror monteras. Dessa skall fastas med t ex slangkldmmor, sé att de inte kan demonteras
utan verktyg.

Slangen far inte gé att pressa samman.

23



4.4.5 Montering av motor pa utloppssektionen

Naér drivtappen skall monteras efter att roren &r pé plats, dra forst ut skruven ca 20cm och forhindra den fran att glida ner
med hjélp av t.ex. en sjélvldsande tang. Drivtappen bestér av tva olika axlar som ar forbundna med en kedja. Axeldnden
med kilspar ska fastas mot motorn, och den andra skall fastas mot skruven.

Trd den tunna platen 6ver tappen pa den sida som ska fastas mot skruven. Tré drivtappen i skruven och anvind skruvar och
muttrar for infastning

Montera den tjocka flinsen mot vixeln med forsénkta skruvar och muttrar.
OBS! Se till att flinsen ar riktad &t rétt hall. De storsta forsénkta halen skall peka mot rorfldnsen.

Applicera kopparpasta pa drivaxeln for att underlatta for framtida demontering. Trd motorn pa drivtappen och vrid denna sé
att kilsparen linjerar.

OBS!Vid montering ska sndckvéxeln litt glida pé axeln. Inget vald far anvéndas som kan skada sndckvéxelmotorn.

Trd 1 kilen.

Fixera drivtappen i vixeln genom att montera bricka och skruv.

Beroende pa om hela montaget sker med skruvarna liggandes eller ifall att det 4r lutning pa skruven kan det vara viktigt att
beakta nedanstdende innan man lossar den sjélvlasandetdngen. Det kan forekomma kldmrisk om man inte aktar fingrar och
armarna. Skruven kommer att vilja falla tillbaka till sin ursprungliga position niar man lossar svetstangen.

Lossa svetstangen. Lat hela motorpaketet ansluta mot rorflinsen och skruva fast.

Téank pa att

*  Snéckvéxelmotorn far inte placeras i en korrosiv miljé som ar skadlig for komponenterna.

*  Se bild nedan for monteringsléget.

*  Kontrollera att axeln som snickvixeln ska monteras pa &r rengjord och fri fran skador.

*  Se till att ytan mot vilken sndckvéxeln ska skruvas fast, &r plan och inte har ndgra skador.

*  Kontrollera att maskinens axel och snéckvéxelns axel linjerar sé att inte nagra skadliga krafter paverkar produkterna.
*  Innan inkoppling av el till motorn, kontrollera alltid i locket pa elmotorns kopplingsbox hur elkabeln ska anslutas.

*  Kontrollera pa motorns mérkskylt pé vilket virde motorskyddet ska vara instéllt.

*  Snéckvéxelmotorn bor forses med ett regnskydd sa att inte vatten kan trénga in via axeltapp eller flaktaxel.
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OK

4.4.6 Montage av andlager pa inloppssektionen

Tré plattan med dndlager pé lagertappen. Skruva fast plattan mot ytterrorets flins med 4st skruvar och muttrar som visas i
bilden nedan med pilar.

Rikta lagerhuset sé att spalten riktas nerat mot marken. Mattet visas i samma bild som for infédstningen av lagerplattan. P&
sa vis kan nagot material eller vatten inte ansamlas i lagerhuset. Fést lagerhuset med fyra skruvar och muttrar.

Fast locket med ytterligare fyra skruvar och muttrar.

Om tillvalet varvtalsvakt ska monteras géller foljande

Montera en flagga mot édndlagertappen med skruv och bricka. Se spriangskiss for artikel 6499.
Montera givaren i huset. Justera for optimalt avstdnd mellan givare och flagga.

OBS! Kontrollera att flaggan inte tar i givaren vid rorelse av skruven.
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4.5 Upphéngning av skruv

For att transportskruven ska fungera optimalt bade kapacitetsmassigt och mekaniskt, ar det viktigt att den monteras och
fixeras ordentligt.

F6lj monteringsanvisningen for lasning av skarvarna, sa att de fixerar skruven bade horisontellt och vertikalt.

Generellt for skruvar géller att man hénger upp och stagar 1&ngs med skruven och vid motorénden.

Hos Mafa finns ett standardsortiment av upphéngningsdetaljer som passar bade skruv och drivenhet.

Dessa rekommenderas for att fa ett bra slutresultat.
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4.5.1 Upphangning ldngs med skruven

Skruven ska ha en upphéngning minst var tredje meter for att fa en stabil upphéngning.

For att gora upphéngningen én stabilare och minska risken for pendlingar ska stagningen géras med dubbla upphéngningar
med en vinkel pé ca 30° mellan dem. Se bild Upphéngning motorénde.

Detta dr extra viktigt om det dr ett stort avstand mellan skruv och infastningspunkt.

Om skruven tenderar att hinga hénga ner mellan upphéngningspunkterna maste avstdndet mellan upphéngningarna mins-
kas.

Om skruven &r forsedd med mellan utlopp (géller framst Flex skruvar) sa ska extra infastningar placeras intill varje utlopp
enligt nedanstdende anvisning.

For avstdnd <2m mellan utloppen sa skall en upphéngning finnas for varje utlopp

For avstdnd >2m s skall det dven finnas en extra upphidngning pa mitten.

Upphingning kan vara en rak pendel och beroende pa skruvens storlek s& rekommenderar Mafa antingen vinkelprofil,
kedja eller wire..
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4.5.2 Upphangning av motorénde

Drivénden bor féstas sd den inte har mojlighet att rotera. Ett bra sétt att gora det &r att anvéinda vinkeljarn som pendlas ner
fran taket i vinkel. Inbordes vinkel mellan stagen bor vara 60grader och vara centrerat 6ver skruven. Téank pé att Infést-
ning direkt i motorn inte rekommenderas av den anledningen att det forsvarar vid service. Istdllet reckommenderar Mafa att
anvénda ett rorféste och bygel som placeras intill utloppet. Nér skruven héngs upp i t ex kedja eller wire bor detta ske med
en vinkel pé ca 30° for att undvika pendelrdrelser, se bild.
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4.5.3 Upphangning av t ex utlastningsskruv

For utlastningsskruvar 6m och léngre ar det viktigt att staga pa mitten ocksé eftersom skruven annars riskerar att bdja sig.
Infastning kan utforas pa olika vis antingen fran marken eller med stag upp mot silo benen. Kan vara ndédvéndigt att borra
extra hél i ben profilerna for inféstning av dubbla vajrar.

OBS! Det ar mycket viktigt for funktionen att stagningen gors omsorgsfullt och att man sikerstéller att skruven blir helt
rakt monterar/infast.

Om det finns vinkelavvikelser i skarvarna eller vid anslutningen mot skruvladan finns det stor risk att skruven gar tungt och
det finns risk att den gér sonder.

Tips!

. Ifall ddr det &r l&nga avstand till infédstningspunkterna kan man med fordel anvénda vajrar och pendla ner till skru
varna.

. Mafa rekommenderar inte att man har skruven placerad pa golv eller liknande da detta kan vara ojimnt och svért
att komma till att rengora.

. Det kan det vara léttare att dela skruvarna om man sétter rorfastena mitt pé ytterroren istéllet for vid skarvarna.

Exempel pa montage av 6 m transportskruv fran silo dér stod endast monterats i &nden. Problem har uppstétt med att mo-
torskydd 10st ut pga att skruven gér tungt. Extra stagning méste monteras mitt pa skruven for att fa den rak och inte riskera
haveri.
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4.5.4 Upphangning av utlastningsskruv

Vid hantering av ldngre langder bor skruven lyftas i minst 3 lyftpunkter for att undvika brytning i skruven.

s —— i

4.6 Inkoppling av elmotor

All elinstallation ska utforas av behorig personal och enligt nationella regler och foreskrifter.

*  Innan inkoppling av el till motorn, kontrollera alltid i locket pa elmotorns kopplingsbox hur elkabeln ska anslutas.
*  Kontrollera pa motorns mérkskylt pé vilket virde motorskyddet ska vara instéllt.

Tabell nedan anger ett exempel pa instéllningen for motorskydd for respektive motoreffekt.

3-phase 1-phase
<=3 kW 230/V <=3 kW 400V
>3 kW 400 V >3 kW 690 V ——
) O i i
Q0O c O
L 1t L L
Senso di rotazione orario Senso di rotazione antiorario
Nota: per invertire il senso di rotazione spostare tra loro 2 cavi (vs ventola) (vs ventola)
Note: swap the 2 leads to reverse rotation Clockwise rotation (vs fan) Counterclockwise rotation (vs fan)
Motostorlek / Motorsterrelse 0,12kw | 0,25kw | 0,37 kW | 0,55kW | 0,75kw | 1,10 kW
Motor size / Motorleistung
Motorskydd / Motorvaern 0,4A 0,8A 1,1A 1,5A 1,9A 2,6A
Motor protection / Motorschutzschalter

4.7 Igangkoérning

Innan anldggningen fylls med material, kontrollera att skruven har rétt rotationsriktning.

Skruvspiralen &r anoljad for att férhindra rostangrepp under lagring och transport. Oljan gor spiralen strdv, varfor skruven
gér tyngre tills oljan notts bort och spiralen blivit polerad. Kor dérfor skruven med reducerad belastning till en borjan, dvs.
fyll inte upp hela silon eller behéllaren direkt. Provkor anldggningen med en mindre méngd som sedan kastas. Kor darefter
igenom 50 — 100 kg material innan anléggningen slutgiltigt tas i drift.

Ténk pa att

Innan igdngkorning kontrollera att:

*  Alla skruvforband &r spanda

*  Motorskyddet &r rétt instéllt

*  Alla kopplingar &r fastskruvade

*  Snickvixelmotorn kriaver ingen inkérningsperiod.

*  Kontrollera vid igdngkorning efter eventuella fel som kan vara orsakade av felmontage, som t ex vibrationer, lickage
mm.



5 Drift och skétsel
5.1 Transportskruv
MAFA transportskruv kréaver lite underhall om installationen gjorts enligt anvisningarna.

Transportskruvar bor inte koras utan material da det ger upphov till okat slitage och hdgre ljudniva.

Efterspidnn samtliga bultar c:a en ménad efter igdngkorning. Dérefter skall anldggningen kontrolleras minst en gang per ar,
dé lampligen i samband med kontroll av silon.

Se separat anvisning for rengoring och kontroll av silo och skruvléda.

Sl1a alltid ifrdn och 1as arbetsbrytare innan arbetet paborjas pa anldggningen.

Kontrollera

*  upphéngningar och stagningar

«  dndlager

e missljud

* lackage vid sniackvéxel

»  Tillse att motorer och elektrisk utrustning inte &r blagda med damm. Blas bort eventuellt damm med tryckluft.
OBS! Spola aldrig med vatten.

+  Atermontera alltid demonterade skydd innan skruven startas upp

* byt omedelbart ut skadade eller slitna delar

5.2 Snackvaxelmotor

Snackvaxelmotorn behdver bara minimalt underhéll. For sndckvixlar som dr engéngsfyllda med olja och saknar oljeplugg,
behdver inte ndgon kontroll av oljeniva goras. For att snadckvaxelmotorn ska fa maximal livslangd, krévs ett visst periodisk
underhall. Rekommenderbart ar att rutinméssigt varje ménad folja instruktionerna nedan.

Sndckvéxlarna dr fyllda frén fabrik med syntestisk Long Life olja med viskositet 320 och behdver normalt sett inte nagot
underhall. Olja typ Shell Tivela Oil SC320 eller Castrol Alphasyn PG320 kan anvéndas om oljebyte eller pafyllning ska
goras. Se tabell nedan.

*  Rengor sndckvixelmotorns utsida och ta bort eventuella dammsamlingar pa sndckviaxelmotorn med t ex dammsugare
eller tryckluft. Speciellt viktigt ar detta pd snackvéxelmotorns kylflansar och flakt. OBS! Anvind ALDRIG vatten.

*  Kontrollera for eventuellt oljeldckage vid axlar och tétningar.

*  Kontrollera att sndckvéxelmotorns infastningar &r spianda.

*  Kontrollera inféstningarna mot transportskruven.

Reparation/byte

Byte av sndckvéxelmotormn

*  Notera &t vilket hall motorns flakt snurrar innan ni kopplar loss elkablarna.

*  OBS! Notera pa vilken plint respektive kabel 4r monterad.

*  Lossa skruvforbanden och dra av snéckvéxelmotorn fran axeln. Man kan behdva anvénda t ex 2 mejslar for att forsik-
tigt banda mellan snédckvéxel och maskin. OBS! Béand forsiktigt.

*  Montera en ny sndckvéxelmotor pd omvint sétt. Applicera t ex kopparpasta pé axeln.

*  Avsluta med att kontrollera att alla skruvforband &r spénda och att elkablarna ar réatt monterade.

*  Provkdr och forsékra er om att motorn snurrar at ratt hall.

Demontering av snickvixel pa en snickvixelmotor.

e Lossa skruvforbandet mellan véxel och motor, normalt 4 skruvar.

* Draav snidckvixeln fran motoraxel. Det finns tvé typer av kopplingar mellan sndckvéxel och motor. Den ena é&r att
viaxel respektive motor dr forsedd med klokopplingar som vid montering passas ihop.

*  Den andra innebér att snackvéxeln ar forsedd med sé kallad halaxel. Vid montering av véxeln pa motorn trér man ha-
laxeln pa motoraxeln. Har rekommenderas det att applicera t ex kopparpasta for att underldtta vid eventuell framtida
demontering.

*  Skruva fast sndckvéxeln mot elmotorn.
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Vixelstorlek / Gearstorrelse
Drive Size / Getriebegrosse

Oljeméngd (1) / Q!iemzengde 1))
Qil quantity (I) / Olmenge (L)

28/30 0,03
40 0,08
50 0,13
70 0,35
110 15

Tabellen dr vigledande./ The table is indicative

Tabellen er vejledende. / Die Tabelle dient als Richtlinie.

6. Felsokning

Fel Orsak

Atgird

Transportskruven gér ej Skruven dr blockerad

Rengor skruven

Motorn fér inte spinning

Kontrollera att motorn har spénning

Skruven startar, men gér
endast en kort stund sedan
bryter motorskyddet

Skruvmotorn &r inte rétt ansluten

ningarna

Kontrollera anslutningarna enligt in kopplingsanvis-

Materialet &r for orent

Ta bort den virsta smutsen fran materialet

Materialet &r for fuktigt

Torka eller byt material och rengdr skruven

Motorn gar i fel riktning

Andra rotationsriktriktning

Skruv gar trogt, drar hog
strom

Stopp i inloppet

Rengor

Skruv inte rakt monterad

Rikta upp skruv sa det blir rak.

stoppar ning

Skruven gér for sakta och | Skruven i inloppet har fel stig-

Montera skruv i inloppet med mindre stigning
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7 Reservdelslistor
7.1 Reservdelslista 102mm

7.1.1 Drivsida

Art .nr Bendmning

7008 Snéckvaxelmotor 70 rpm 0,55kW 3-fas
7009 Snéckvaxelmotor 90 rpm 0,55kW 3-fas
7014 Snéckvaxelmotor 140 rpm 1,1kW 3-fas
7017 Snéckvaxelmotor 280 rpm 1,5kW 3-fas

Andra effekter och varvtal finns att tillga.

Skall ny sndckvéxelmotor monteras maste ny drivtappsats tas med
som passar CM50

6030 Drivtappssats for snackvaxelmotor FRS 50
6275 Drivtappsats MAFA 102mm CM50

7.1.2 Lagersida

Art .nr Bendimning

6031 Andplat 102mm med lager komplett
289 Lagring Y-lager

6182 V-ring 19-21mm

6604 Filttatning

7.1.3 Forlangningar

Art .nr Benimning

6029 Skarvtapp sats komplett

6021 Skruvspiral utloppsforlangning 102mm FS 0,5m
6022 Skruvspiral utloppsforlangning 102mm FS 1,0m
6023 Skruvspiral utloppsforlangning 102mm FS 3,0m
6018 Skruvspiral inloppsforlangning 102mm FS 0,5m
6019 Skruvspiral inloppsforlangning 102mm FS 1,0m
6020 Skruvspiral inloppsforlangning 102mm RS 1,0m
6024 Skruvspiral forlingning 102mm FS 0,5m

6025 Skruvspiral forlingning 102mm FS 1,0m

6026 Skruvspiral forlingning 102mm FS 2,0m

6027 Skruvspiral forlingning 102mm FS 3,0m

FS = Fullstigning pa spiralen (ca 80mm)
RS = Reducerad stigning pa spiralen vid inloppet (ca 50mm)

6011 Ytterror In/utloppsforlangning 102mm 0,5m
6012 Ytterror In/utloppsforlangning 102mm 1,0m
6013 Ytterror In/utloppsforlangning 102mm 3,0m
6014 Ytterror Skruvforlangning 102mm 0,5m
6015 Ytterror Skruvforlangning 102mm 1,0m
6016 Ytterror Skruvforlangning 102mm 2,0m
6017 Ytterror Skruvforlangning 102mm 3,0m
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7.2 Reservdelslista 152mm

7.2.1 Drivsida
Art .nr Benimning
7021 Snéckvaxelmotor 280 rpm 4,0kW 3-fas

Andra effekter och varvtal finns att tillga.
3693 Drivtappssats for sndckviaxelmotor FRS 70

7.2.2 Lagersida

Art .nr Benimning

6499 Andplat 152mm med lager komplett
6530 kullager YAT 205

6684 Filttiatning

6183 V-ring

Di6001 Givare

7.2.3 Forlangningar

Art .nr Benimning

6029 Skarvtapp sats komplett

6520 Skruvspiral utloppsforlangning 152mm FS 1,0m
6521 Skruvspiral utloppsforlangning 152mm FS 3,0m
6518 Skruvspiral inloppsforlangning 152mm FS 1,0m
6519 Skruvspiral inloppsforlangning 152mm RS 1,0m
6522 Skruvspiral forlingning 152mm FS 0,5m

6523 Skruvspiral forlingning 152mm FS 1,0m

6524 Skruvspiral forlingning 152mm FS 2,0m

6525 Skruvspiral forlingning 152mm FS 3,0m

FS = Fullstigning pa spiralen (ca 130mm)
RS = Reducerad stigning pa spiralen vid inloppet (ca 70mm)

6088 Ytterror In/utloppsforlangning 152mm 1,0m
6089 Ytterror In/utloppsforlangning 152mm 3,0m
6060 Ytterror Skruvforlangning 152mm 0,5m
6061 Ytterror Skruvforlangning 152mm 1,0m
6062 Ytterror Skruvforlangning 152mm 2,0m
6063 Ytterror Skruvforlangning 152mm 3,0m
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8.1 Gavelflans med d@ndlager 102 mm Art nr 2880

8. Ritningar 102 mm
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8.2 Drivtappsats art.nr 3742

Drivtapsats art.nr 3742

Drive stub kit part.no 3742
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8.3 Andlagersats typ 6031 for 102 mm skruv
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8.4 Drivtappsats art nr 6275 for 102 mm skruv
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102 mm skruv
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inloppsats typ G83S f
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or 102 mm skruv

tloppsats typ G84S f
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9. Ritningar 152 mm

9.1 Drivtappsats art nr 6276 for 152 mm skruv
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9.2 Drivtappsats art nr 6496 for 152 mm skruv
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9.3 Andplat med kullager art nr 6499 for 152 mm skruv
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9.4 Principskiss pa inloppsats typ G94S for 152 mm skruv
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9.5 Principskiss pa utloppsats typ G95S for 152 mm skruv
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